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ПЕРЕЛІК СКОРОЧЕНЬ 
 
 

3D Тривимірний 

ABS Пластик акрилонітрілбутадієнстірол 

PLA Пластик полілактид 

PVA Пластик полівініловий спирт 

Nylon Пластик синтетичний поліамід 

HIPS Ударостійкий полістирол (від англ. high-impact polystyrene) 

PET Пластик поліетилентерефталат 

PC Пластик полікарбонат 

PP Пластик поліпропілен 

LAYWOOD Пластик, який імітує текстуру дерева 

BronzeFill Пластик, який імітує текстуру бронзи 

G-код Мова програмування промислового обладнання 

STL Формат файлу, що широко використовується для зберігання 
тривимірних моделей об'єктів (від англ. stereolithography) 

OBJ Відкритий  формат файлу опису геометрії для 3D редакторів 
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ВСТУП 
 
 

Нині досить жвавий інтерес викликають процеси адитивного виробни-
цтва (технологій 3D друку). Очікується, що застосування подібних проце-
сів принципово змінить промислове виробництво. Основою цього слугу-
ють: реалізація автоматичного проектування деталей, гнучкість і швид-
кість виготовлення, перерозподіл виробництва від великих підприємств до 
дрібних, виготовлення деталей безпосередньо у споживача.  

Технології 3D друку дозволяють «вирощувати» вироби фактично будь-
якої складності з мінімальними витратами. При цьому майже відсутні від-
ходи виробництва, а також обладнання, на якому реалізуються адитивні 
технології, потребує значно меншої кількості обслуговуючого персоналу 
порівняно із класичними технологіями. 

Крім переваг за швидкістю і вартістю виготовлення виробів, ці техно-
логії мають переваги і з погляду охорони навколишнього середовища. Во-
ни, зокрема, знижують виділення парникових газів і «теплове» забруднен-
ня. Адитивні технології мають величезний потенціал у напрямку зниження 
енергетичних і матеріальних витрат на створення найрізноманітніших ви-
дів продукції. І нарешті, ступінь використання 3D технологій в промисло-
вому виробництві є індикатором реальної індустріальної могутності дер-
жави, індикатором її інноваційного розвитку. 

Різні процеси тривимірного друку об'єднує те, що прототип виготовля-
ється шляхом пошарового (адитивного) накладення матеріалу. Основна 
перевага швидкого прототипування полягає в тому, що прототип створю-
ється за один прийом, а вихідними даними для нього слугує безпосередньо 
геометрична модель деталі. Отже, при цьому відпадає необхідність в пла-
нуванні послідовності етапів технологічних процесів, спеціальне облад-
нання для обробки матеріалів на кожному етапі виготовлення, транспорту-
вання від верстата до верстата і т. д. 

 

Замовити цю книгу   https://press.vntu.edu.ua/index.php/vntu/catalog/book/619 
Видавництво Вінницького національного технічного університету

https://press.vntu.edu.ua/index.php/vntu/catalog



6 

1 ЗАГАЛЬНІ ВІДОМОСТІ ПРО НАЙБІЛЬШ ПОШИРЕНІ 
ТЕХНОЛОГІЇ 3D ДРУКУ 

 
 

Історія створення 3D друку 
  
Перш ніж розглядати види 3D принтерів і тривимірного друку варто 

зрозуміти, про що буде йти мова. 
Насамперед визначимо, що 3D принтер – це пристрій, який пошарово 

створює фізичний об'єкт за віртуальною тривимірною моделлю. За допо-
могою такого пристрою можна виготовляти практично будь-які об'єкти. 

Моделі розробляються за допомогою спеціального програмного забез-
печення для тривимірного моделювання. 

Перший 3D принтер був представлений світу (рис. 1.1) ще в далекому 
1984 році. Автором цієї техніки був Чак Халл, який є засновником однієї з 
найбільших в світі компаній «3D Systems», лідером в галузі створення 3D 
принтерів. 

Чарльз (Чак) Халл винайшов перший процес 3D-друку під назвою 
«стереолітографія» в 1983 році. У патенті він визначив стереолітографію 
як «спосіб і пристрій для створення твердих об'єктів шляхом послідовного 
«друку» тонких шарів матеріалу один поверх іншого, які тверднуть під ді-
єю ультрафіолетового опромінення». В цьому патенті основна увага приді-
ляється «друку» рідиною, яка твердне під дією світла, але після того, як 
Халл заснував компанію «3D Systems», він незабаром зрозумів, що його 
техніка не обмежується тільки рідинами, розширюючи визначення до 
«будь-якого матеріалу, здатного тверднути або здатного змінювати свій 
фізичний стан». Завдяки цьому він заклав основу того, що ми сьогодні на-
зиваємо як виробництво присадок (AM)  або 3D друк. 

 

 
 

Рисунок 1.1 – Загальний вигляд першого 3D принтера,  
розробленого Чаком Халлом 
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