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ВСТУП 
 
 

У другій частині дисципліни «Основи технології машинобудування» 
розглядаються основи проектування технологічних процесів механічної 
обробки заготовок деталей машин, основи проектування технологічних 
процесів складання машин, а також основи технологічної підготовки ма-
шинобудівного виробництва. 

Методологічну основу проектування технологічних процесів механі-
чної обробки заготовок деталей та складання машин склали наукові пра-
ці вчених у галузі технології машинобудування професорів: Б. С. Бала-
кшина, М. Є. Єгорова, А. І. Каширіна, В. М. Кована, В. С. Корсакова,  
І. М. Колєсова, А. О. Маталіна, С. П. Митрофанова, А. П. Соколовського,  
І. С. Солоніна та багатьох інших науковців-машинобудівників. 

В результаті вивчення дисципліни «Основи технології машинобуду-
вання» (зокрема її другої частини) студент має знати основні принципи 
проектування технологічних процесів і операцій виготовлення машинобудів-
них виробів і вміти розробляти та аналізувати ці технологічні процеси, ви-
конуючи потрібні розрахунки, зокрема розмірні. 

Дисципліна є основою для подальшого вивчення таких спеціальних 
дисциплін, як «Технологія машинобудування», «Складальні процеси в ма-
шинобудуванні», «Технологічне оснащення», «Основи автоматизації виро-
бництва», «Технологічні основи гнучкого автоматизованого виробництва», 
«Проектування пристосувань», «Технології для верстатів з ЧПК» та інших, 
а також для курсового й дипломного проектування. 

СРС передбачає: 
- підготовку до аудиторних занять (лекцій, практичних занять, лабо-

раторних робіт); 
- опрацювання навчального матеріалу, отриманого під час усіх видів 

аудиторних занять; 
- опрацювання тем, відведених для СРС; 
- виконання індивідуальних домашніх завдань; 
- підготовка до заходів поточного контролю; 
- підготовка до заходів підсумкового контролю; 
- участь у наукових дослідженнях, що пов’язані з дисципліною. 
Викладачі контролюють виконання студентами всіх видів СРС, 

встановлюють терміни виконання робіт, їхнього захисту, кількість балів за 
якісне виконання кожного виду роботи. 

Поточний контроль проводиться у вигляді контрольних робіт у кінці 
кожного з модулів, захисту лабораторних робіт та індивідуальних 
домашніх завдань. Підсумки поточного контролю викладач доводить до 
відома студентів і окреслює можливі шляхи для поліпшення якості 
навчання. Крім того, результати обговорюються на засіданнях кафедри і, за 
потреби, повідомляються батькам студентів. 
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Результати поточного і підсумкового контролю фіксуються в журналі 
викладача. Ця інформація має бути доступною для студентів протягом 
усього терміну вивчення дисципліни.  

Для контрольних заходів пропонуються задачі, зміст яких передбачає 
реалізіцію набутих умінь та знань під час вивчення теоретичного 
матеріалу, виконання практичних і лабораторних робіт. Оцінка за 
виконання задачі має враховувати правильність вибраної послідовності її 
розв’язання, достатність обсягу виконаних розрахунків та їхню 
відповідність умові задачі, уміння студента вільно орієнтуватися в 
нормативних матеріалах. 

Підсумковий контроль знань (екзамен) передбачає тестування з 
теоретичної підготовки та розв’язання задачі з розробки маршруту 
механічної обробки заготовки нескладної деталі. 

Матеріалами навчально-методичного забезпеченням СРС є: 
- робоча програма навчальної дисципліни, підручники та навчальні 

посібники, навчальні матеріали як у друкованому, так і в електронному 
вигляді; 

- методичні рекомендації та посібники для виконання заходів СРС; 
- методичні вказівки до виконання лабораторних робіт, практичних 

занять, індивідуальних домашніх робіт; 
- питання для поточного (модульного) контролю знань; 
- тест для самоконтролю; 
- завдання для виконання контрольних робіт; 
- питання для складання заходу підсумкового контролю. 
Посібник призначений для студентів спеціальності 131 – «Прикладна 

механіка» денної та заочної форм навчання. 
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1 МЕТА І ЗАДАЧІ ДИСЦИПЛІНИ 
 
 

Метою вивчення другої частини дисципліни «Основи технології ма-
шинобудування» є опанування основами проектування технологічних про-
цесів механічної обробки заготовок деталей машин та основами проекту-
вання технологічних процесів складання машин для забезпечення: 

- проектної якості виробів; 
- найменшої їх собівартості; 
- запланованого обсягу випуску виробів. 
В результаті вивчення другої частини дисципліни «Основи технології 

машинобудування» студент має знати основні принципи проектування те-
хнологічних процесів та операцій виготовлення машинобудівних виробів і 
вміти розробляти та аналізувати ці технологічні процеси, виконуючи потрі-
бні розрахунки, зокрема розмірні. 

Заходами з поточного контролю знань студентів є: 
- опитування під час захисту лабораторних робіт; 
- опитування під час захисту індивідуальних (домашніх) завдань; 
- написання контрольних робіт після завершення кожного з модулів. 
Заходом з підсумкового контролю знань студентів є екзамен. 
Самостійна робота студентів під час теоретичного навчання передба-

чає: 
- поглиблене вивчення матеріалу дисципліни; 
- виконання індивідуального домашнього завдання та підготовку до 

його захисту; 
- написання звітів з лабораторних робіт та підготовка до їх захисту; 
- підготовка до лекційних, лабораторних та практичних занять; 
- підготовка до написання модульних контрольних робіт (для студентів 

денної форми навчання). 
- виконання контрольних робіт (для студентів заочної форми навчання). 
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