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ВСТУП 
Навчальний посібник написаний для здобувачів вищої освіти галузь 

знань «Механічна інженерія», відповідає навчальній програмі дисципліни 

«Технологія конструкційних матеріалів і матеріалознавство» Він також ча-

стково відповідає навчальним програмам дисциплін «Основи обробки ма-

теріалів» для здобувачів вищої освіти спеціальності «Матеріалознавство». 

В першій частині посібника ми познайомили читачів із властивостями 

конструкційних матеріалів, їх класифікацією, способами виробництва.  

В другій частині знайомимо з основними технологічними методами і 

способами виробництва з конструкційних матеріалів заготовок для деталей 

машин, зокрема такими як ливарне виробництво, обробка тиском, зварю-

вання, основами порошкової металургії. Заготівельне виробництво є не-

від’ємною частиною загального технологічного процесу виробництва ма-

шин в будь-якій галузі промисловості і його вивчення здобувачами перед-

бачено вищезазначеними навчальними програмами. В посібнику також на-

водяться рекомендації щодо вибору оптимального технологічного способу 

виготовлення заготовок залежно від таких факторів, як тип конструкційно-

го матеріалу, характер виробництва, вимоги до точності заготовки тощо. 

Цей посібник може стати в нагоді також і здобувачам інших спеціа-

льностей. 
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